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I mezzi di guida che prowedono alia pieghettatura del film (F) svolto dalla bobina ed inserito nella 
stazione di confezionamento, per adeguare la larghezza dello stesso film a quella dei prodotti da 
confezionare, usano delle file di ruotine (9, 9', 15, 15') per cooperare con lo stesso film con attrito 
volvente. La larghezza del film pieghettato pu6 essere regolata con la sola registrazione della distanza 
reciproca tra le guide di piegatura laterale (13, 13') con le corrispondenti file di ruotine (15, 15'). 
Prima di giungere tra le guide di piegatura, il film di confezionamento scorre sulla parte convessa di 
una struttura di rinvio con angolo intemo di circa 170°, formata da un corto rullo centrale (5).e da 
lunghi rulli laterali (105, 105'), tutti liberamente girevoli, che mantengono il film disteso trasversal- 
mente e correttamente centrato sui successivi mezzi di piegatura. II rullino (19) che mantiene i lembi 
k laterali del film pieghettato in appoggio sui rulli gommati (4, 4') posti all'uscita dai mezzi di piegatu- 
ra, e dotato di ruotine a scatto libero, grazie alle quali questo complesso di rulli pud ruotare solo nel 
senso d'avanzamento del film e non nel senso opposto. II film pieghettato che esce dai detti rulli (4, 
4', 19) giunge ad un particolare distributore a pettine, dotato di elettrocalamite (31, 31') che quando. 
sono diseccitate consentono al film di scorrere liberamente attraverso tale distributore e che quando 
sono eccitate bloccano lo stesso film trasversalmente tra strisce gommate (29, 37) portate dalle gana- 
sce opposte del medesimo distributore. y^T-'fi/fifes 





DESCR1ZIONE deirinvenzione industriale dal titolo: 

"Apparato di piegatura e distribuzione film per le macchine adibite al confezionamento 
di prodotti con film estensibile" 
della A.W.A.X. Progettazione e Ricerca S.r.l. 
5 di naziorialita italiana 

Indirizzo: VIGNOLA (Modena) via per Sassuolo 1863 

Depositataii g 7 MAR. 2002 alNo - BO20Q2A 0 00 1 55 

TESTO DELL A DESCRIZIONE 

II trovato concerne dei perfezionamenti costruttivi nel gruppo di piegatura e distri- 

10 buzione film per le macchine descritte nel brevetto italiano n. 1.266.296 di proprieta 
della stessa richiedente, al quale si fa il piu ampio riferimento. In questo tipo di macchi- 
ne, il film di confezionamento ha una larghezza adatta al confezionamento di prodotti di 
dimensioni variabili entro un'ampia gamma e la sua larghezza e proporzionata a quella 
dei prodotti di maggior dimensione che la macchina pud awolgere. La larghezza del 

15 film viene adattata alle dimensioni del prodotto da awolgere, con un procedimento di 
pieghettatura dello stesso film nella fase d'alimentazione alia stazione di awolgimento, 
tale per cui l'asse longitudinale delle pieghe risulti orientato nel senso della lunghezza 
del tratto di film inserito nella detta stazione e tale per cui nel confezionamento di pro- 
dotti di piccola dimensione, venga comunque assicurata la formazione di un awolgi- 

20 mento sufficientemente stirato e bloccato. In questo tipo di macchine, il film viene 
svolto dalla bobina di alimentazione, attraversa il galoppino che ne assicura 
un'alimentazione longitudinalmente distesa e quindi viene rinviato su un rullo trasver- 
sale ed arcuato. che lo distende trasversalmente ed evita la formazione di pieghe incon- 
trollate in quanto il film esce da tale rullo con una traiettoria ascendente e scorre longi- 

25 tudinalmente con una propria porzione mediana, su una guida rettilinea dotata anterior- 
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mente di un rullino folle che facilita l'ingresso su di essa del film i cui lembi laterali 
vengono piegati sotto tale guida da rispettive guide laterali, il tutto in modo che il film 
in uscita da tali guide risulti piegato con un profile- trasversale ad omega, schiacciato e 
presenti in tal modo una larghezza proporzionata a quella del prodotto da awolgere. II 

5 detto rullo curvo di rinvio del film e risultato di difficile realizzazione per cui si e pen- 
sato di sostituirlo con un rulio composito formato da un corto rullo centrale e da due 
lunghi rulli laterali, equidistanziati dai rullo centrale con un angolo di circa 170°. Un 
altro limite riscontrato negli apparati di tipo noto, e dovuto alia grande superficie di 
contatto del film con le guide di piegatura dianzi dette che erano realizzate con metallo 

10 ' lucidato o con materiali a basso coefficiente di attrito. Per migliorare l'azione di piega- 
tura svolta dalle guide, le stes.se sono state prowiste sui bordi che prima operavano a 
contatto col film, di file di ruotirie folli con le quali il film coopera con attrito volvente. 

II lembi laterali del film che esce dalle dette guide di piegatura, esterni ai tratti pie- 
gati del film stesso, scorrono su rullini gommati e folli sui quali sono mantenuti a con- 

15 tatto da un rullino superiore di contrasto, anch'esso folle, ma metallico e molleggiato, 
dopo di che il film piegato giunge ad un distributore a forma di pinza, formato da una 
parte inferiore fissa, alia quale e fissata a sbalzo la detta guida longitudinale e mediana e 
da una parte superiore montata su una struttura che pud oscillare su un asse anteriore e 
parallelo alia stesso distributore e che porta il piegatore finale della macchina, quello 

20 che piega sui fondo del prodotto l'ultimo lembo di film in precedenza trattenuto dallo 
stesso distributore e che porta il trasportatore riscaldato per la saldatura dei lembi infe- 
riori della confezione. Questa struttura b sollevabile con oscillazione sui detto asse 
trasversale, nella fase iniziale in cui il film proveniente da una nuova bobina deve essere 
inserito in macchina. Su questa struttura e montato il detto rullo metallico e molleggiato 

25 che coopera coi detti rulli gommati. II distributore del film realizzato con la tecnica 



nota, e relativamente complesso e poco affidabile, per cui un ulteriore scopo che il 
trovato si propone consiste nel perfezionare il distributore e nel predisporre dei mezzi a 
scatto libero nel rullino metallico superiore di contrasto ai rulli gommati, in modo che il 
film che passa attraverso questi rulli possa solo avanzare e non retrocedere. 

Negli apparati noti del tipo descritto, sia le guide di piegatura dei lembi laterali del 
film alimentato alia macchina, sia i rullini gommati inferiori di supporto dei lembi dello 
stesso film piegato, sono predisposti registrabiU automaticamente nella distanza reci- 
proca per mezzo di meccanismi di regolazione autocentrante, controllati da un motore 
elettrico a passo govemato dal computer della macchina che attraverso le barriere otti- 
che rileva le dimensioni dei prodotti da confezionare, per adeguare automaticamente a 
questi la larghezza del film di confezionamento. Si e appurato che e possibile realizzare 
macchine confezionatrici piu economiche ed in grado di fomire la stessa qualita di 
confezionamento delle macchine dette in precedenza, usando rulli gommati di contrasto 
di sufficiente lunghezza e con posizionamento statico e predisponendo le guide per la 
piegatura dei lembi del film alimentato alia macchina, con una regolazione manuale 
della distanza reciproca. I prodotti che la macchina confezionatrice puo lavorare vengo- 
no dimensionalmente suddivisi in due gruppi, quello dei prodotti medio-piccoli e quello 
dei prodotti grandi e per ogni gruppo di prodotti si usano bobine di film di larghezza 
diversa, owiamente piu largo per il gruppo di prodotti larghi, per cui se la macchina 
deve passare dalla lavorazione di un gruppo di prodotti ad un altro, si cambia la bobina 
del film e si regolano adeguatamente i mezzi di pieghettatura dello stesso film. Quando 
la macchina viene predisposta alia lavorazione di un gruppo di prodotti, la larghezza del 
film piegato viene scelta in relazione alia larghezza dei prodotti di piu piccola dimen- 
sione di quel gruppo e la larghezza del film pieghettato puo essere regolata o pud rima- 
nere costante, sia per la lavorazione dei prodotti piccoli che di quelli grandi di quello 



stesso gruppo. 

Maggiori caratteristiche dei perfezionamenti di cui trattasi, ed i vantaggi che ne de- 
rivano, appariranno meglio evident! dalla seguente descrizione di una forma preferita di 
realizzazione degli stessi, illustrata a puro titolo d'esempio, non limitative, nelle figure 
delle tre tavole allegate di disegno, in cui: 

- La fig. 1 e una vista in pianta dall'alto dell'apparato perfezionato di cui trattasi, 
libero dalla struttura soprastante che porta il rullino molleggiato di contrasto ai rulli 
gommati ed il pettine superiore del distributore finale; 

-La fig. 2 illustra altri dettagli deirapparato sezionato longitudinalmente secondo 

la linea II-II di figura 1 ; 

-La fig. 3 illustra il distributore finale del film completo come dalla figura 2, in 
posizione di chiusura e sezionatd secondo la linea ffl-III di figura 1; 

-La fig. 4 illustra altri dettagli deirapparato sezionato trasversalmente secondo la 

linea IV-IV di figura 1; 

-La fig. 5 illustra degli ulterior! dettagli del distributore sezionato secondo la linea 

V-V di figura 2. 

Si premette che i termini anteriore e posteriore vengono qui considerati in relazio- 
ne al senso di marcia del film, per cui sara definita anteriore quella parte che per prima 
viene interessata dallo stesso film nel suo avanzamento. Nelle figure ! e 2, con 1 e 
indicata la traversa orizzontale fissata con le estremita alle fiancate del telaio della 
macchina, trasversalmente al percorso del fflmF e che porta la ganascia inferiore del 
distributore del film stesso, come piu avanti detto. Nella mezzeria del fronte anteriore 
della traversa 1, viene fissata a sbalzo, per mezzo delle viti 2, 1' estremita ringrossata 203 
dellongherone 103 di una struttura nervata 3 che ha in pianta una forma .^^^ 
inclinata longitudinalmente verso il basso, essendo sulla detta estrern^^^ 



girevole la parte intermedia di un albero 104 parallelo alia traversa 1 e sulle cui estre- 
mita sono calettati i rulli gommati ed uguali 4, 4' che sostengono i lembi laterali del 
film in uscita dai mezzi di piegatura piu avanti detti. I ruUi 4, 4' harino una lunghezza 
maggiore di quelli previsti nella tecnica nota e la loro distanza reciproca rimane inalte- 
rata al variare delle dimensioni dei prodotti da confezionare. L'estremita piu bassa del 
longherone 103 della struttura 3, termina con una conformazione 303 a forcella, che nel 
proprio interne sostiene sporgente e girevole un rullino 5 e che coi propri fianchi diver- 
genti ed inclinati ad esempio di circa 8-10° sostiene girevoli dei rulli. piu lunghi ed 
uguali 105, 105' che col rullo 5 formano un rinvio convesso che sostituisce il rullo 
arcuato della tecnica nota, sul quale viene rinviato il film svolto dalla bobina e prove- 
niente dal galoppino di tensipnamento, per essere disteso trasversalmente, per essere 
mantenuto centrato sui successivi mezzi di piegatura e per essere meglio predisposto 
alia cooperazione con tali mezzi. 

II longherone 103 della struttura 3, porta superiormente dei risalti distribuiti 6 sui 
quali viene fissata con viti 7 la parte longitudinale e mediana di una piastra 8 con forma 
in pianta rettangolare, di adatte dimensioni, i cui propri bordi longitudinali sono leg- 
germente inclinati verso l'alto e sostengono Uberamente girevoli delle file di ruotine 9, 
9' a profilo arrotondato, che sporgono opportunamente dagli stessi bordi di supporto 
della piastra 8, per sostituirsi a questi nella guida del film in fase di piegatura. Alia fine 
di ogni fila di ruotine 9, 9' ed in condizione di sostanziale tangenza col bordo estemo di 
queste, la piastra 8 sostiene delle placchette 10, 10' a bordi opportunamente arrotondati 
e con basso, coefficiente di attrito col film. Nella mezzeria dell'estremita anteriore della 
piastra 8 e fissato inferiormente e con disposizione longitudinale, un supporto 11 che 
sporge anteriormente dalla stessa piastra per sostenere girevole una coppia affiancata di 
rullini di uguali dimensioni 12, la cui larghezza complessiva e sostanzialmente uguale 
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. alia larghezza che intercorre tra i fianchi esterni delle file di ruotine 9, 9\ II film che 
esce dal mezzo di rinvio convesso formato dai rulli 5, 105, 105% appoggia con la pro- 
pria fascia mediana e longitudinale sulla struttura di scorrimento formata dai rullini 12 e 
dalle ruotine 9, 9' e lo stesso film viene piegato sotto tali file di ruotine, dai lati convessi 
di guide 13, 13' rinforzate da inserti longitudinali e superiori 14, 14' e dotate di appen- 
dici intermedie 113, 113* di prolungamento verso l'esterno, con le quali le dette guide 
sono fissate alle estremita dei bracci trasversali 403, 403' della struttura a croce 3 dianzi 
detta (vedi oltre). I bordi convessi delle guide 13, 13' recano una porzione leggermente 
piegata verso il basso, sotto alia quale sono fissate una di seguito all'altra delle file di 
ruotine 15, 15' dello stesso tipo di quelle 9, 9', che ad eccezione delle prime sporgono 
^ dai detti bordi per la cooperazione con attrito volvente coi lembi laterali del film F che 

per la cooperazione con tali mezzi, viene piegato sotto al complesso mediano di guida 
formato dalle parti 8, 9, 9', come appare dalla figura 4, in modo da assumere una con- 
formazione trasversale ad omega. Dalla figura 4 appare evidente come grazie alia lieve 
15 inclinazione degli assi delle file di ruotine 9, 9' e 15, 15', il film tocchi solo una porzio- 
ne della circonferenza delle stesse ruotine e risulti distante dalle facce superiori ed 
inferiori delle medesime ruotine. Dalle figure 1, 2 e 4 si rileva che i bracci 403, 403' 
della struttura 3 sono anch'essi nervati con un profilo ad U rovesciata e terminano con 
appendici piane ed allargate sull'e quah sono previste a distanze diverse dal longherone 
^20 103 della stessa struttura 3, coppie di fori filettati 16, 16' nei quali possono essere fis- 
sate delle corrispondenti coppie di viti 17, 17' che fissano in opera le guide 13, 13' con 
le relative file di ruotine 15, 15'. Le viti 17, 17' attraversano delle corrispondenti asole 
18, 18' ricavate sulle guide 13, 13' con un orientamento perpendicolare al senso 
d'avanzamento del film F. Nelle figure 1 e 4, le viti 17, 17' sono posizionate sui fori 16, 
25 16' piu interni e sono in battuta contro le estremita esteme delle asole 18, 18', in modo 
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che le guide con le file di ruotine 15, 15' sono nella posizione di maggior rincalzo del 
film sotto alia guida centrale con le file di ruotine 9, 9\ All'occorrenza, le viti 17, 17' 
possono essere posizionate sulle coppie di fori 16, 16' piu esterni e le asole 18, 18' 
possono essere portate in battuta con le dette viti, con le loro estremita interne, in modo 
che le file di ruotine 15, 15' risultino posizionate sostanzialmente all'esterno delle file 
di ruotine 9, 9'. E' evidente che a seconda dei film impiegati e dei prodotti da confezio- 
nare, le guide con le file di ruotine 15, 15' potranno essere collocate in una qualsiasi 
posizione intermedia e compresa tra le posizioni limite sopra dette. 

Dalle figure 1, 2 e 4 si rileva che il film che esce dai mezzi di piegatura descritti, e 
sormontato trasversalmente dal rullo molleggiato di acciaio 19 che spinge i lembi dello 
• stesso film sui rulli gommati 4, 4' e che come detto nell'introduzione del presente espo- 

sto, e ora montato sul proprio asse di supporto, con la interposizione di ruotine a scatto 
libero, in modo che il film possa solo avanzare tra i detti rulli e non retrocedere. II rullo 
molleggiato 19 e montato sulle fiancate della struttura 20 di tipo noto che porta il tra, 
15 sportatore motorizzato 21 per 1'allontanamento dei prodotti confezionati e per la termo- 
saldatura dei lembi inferiori del film di confezionamento e che in condizione di compla- 
narita col ramo superiore del detto trasportatore, sostiene dei rulli motorizzati 22 paral- 
leli tra loro ed al detto rullo 19, tra i quali b disposto complanarmente il pattino fisso 23 
dotato di una cavita 123 aperta verso il basso, che alloggia la sega dentata 24 (fig. 5) 
•20 contro la quale viene spinto il film di confezionamento da parte di un sollevatore sca- 
nalato e parallelo, non illustrato. La struttura 20 e fulcrata anteriormente al telaio della 
macchina, con articolazioni lateral! 25, in modo da poter essere sollevata unitamente al 
rullo 19, per agevblare 1'introduzione del film tra i mezzi di piegatura ogni volta che 
deve essere sostituita la bobina del film di confezionamento e lo stesso film deve essere 
25 correttamente rinviato tra gli stessi mezzi di piegatura descritti. 
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Dalle figure 1, 2 e 5 si rileva che la traversa 1 e posta con la propria parete supe- 
riore ad una quota lievemente superiore a quella del film che passa tra i rulli 19, 4, 4\ 
ha i bordi arrotondati e la stessa traversa 1 e aperta anteriormente e superiormente con 
un recesso 26 che ha sostanzialmente la stessa lunghezza della distanza che intercorre 
tra i fianchi esterni dei rulli 4, 4' e nel quale b fissato con le viti 27, una ganascia 28 a 
forma di squadretto, la cui parete superiore 128 e complanare a quella della trave 1 ed e 
frastagliata a forma di pettine, coi denti orientati ed aperti nel senso d'avanzamento del 
film. A monte del pettine 128, la parete superiore della traversa 1 porta un recesso 
parallelo alio stesso pettine, nel quale e alloggiato non emergente un inserto rigato di 
gomma 29 che viene bloccato in sito ad esempio per mezzo delle viti d'estremita 30. 
All'esterno del complesso 28,. 29, a breve distanza dalle sue estremita, sulla traversa 1 
sono previsti superiormente dei recessi che alloggiano delle elettrocalamite 31, 31' (vedi 
anche figura 3). Sopra alia traversa 1, a breve distanza e parallelamente a questa e di- 
sposta con la propria parte piana e dentata che forma un pettine 132 complementare a 
quello inferiore 128, una ganascia 32 profilata ad L per resistere alle sollecitazioni di 
flesso-torsione, che e rialzata verso l'alto con la propria parte nervata anteriore, che b 
dotata almeno sulle estremita di nervature trasversali 232, 232* e che porta lateralmente 
dei pemi 33, 33' paralleli al proprio asse longitudinale e coincidenti con la punta dei 
denti del pettine 132, coi quali la stessa ganascia di cui trattasi e fulcrata a corrispon- 
denti supporti 34, 34' fissi alle fiancate della struttura 20. La ganascia 32 porta in 
estremita delle appendici 332, 332' di estensione in avanti, predisposte per far si che 
sulle stesse possa agire l'estremita di molle 35, 35' di spinta in basso, che mantengono 
le dette appendici in battuta contro fermi inferiori e registrabili 36, 36' fissi alle vicine 
fiancate della struttura 20, in modo che il pettine superiore 132 risulti opportunam.ente,. 
distante da quello inferiore 128 e che il film possa liberamente scorrere aJM^rso jl 



distributore cosi composto. Sulla parete inferiore della ganascia oscillante 32, a monte 
del pettine 132, e fissata in rilievo una striscia 37 di gomma e con righe longitudinali. 
Quando il distributore e aperto come dalla figura 2, la striscia 37 e solleyata ed opportu- 
namente distante da quella inferiore 29 e dei dischetti ferromagnetici 38, 38' fissi alia 
5, faccia inferiore della stessa ganascia 32 e centrati con le elettrocalamite 31, 31', sono 
opportunamente distanti da questi ultimi componenti diseccitati. Quando invece le. 
elettrocalamite 31, 31' vengono eccitate come dalla figura 3, queste attirano i dischetti 
38, 38' dianzi detti e fanno oscillare in basso la parte della ganascia superiore 32 che e 
dotata della striscia di gomma 38, la quale blocca il film sulla striscia di gomma inferio- 
10 re 29, in contrasto all'azione delle molle 35, 35' che si comprimono proporzionalmente, 
• in modo da riaprire tempestivamente il distributore non appena cessa l'eccitazione delle 

dette elettrocalamite 31, 31'. Appositi mezzi potranno essere previsti per parzializzare 
1'eccitazione delle elettrocalamite 31, 31', per far si che il film risulti sempre pinzato 
trasversalmente nel distributore, ma in grado di poter scorrere opportunamente in senso 
15 longitudinals Questa condizione pu& ad esempio essere particolarmente utile nella fase 
in cui il film di confezionamento viene prestirato trasversalmente da parte delle pinze 
laterali della macchina confezionatrice. 

Resta inteso che all'apparato come descritto, possono essere apportate numerose 
varianti e modifiche costruttive, il tutto per altro senza abbandonare il principio infor- 
• 20 matore dell'invenzione, come sopra esposto, come illustrate e come a seguito rivendi- 
cato, Nelle rivendicazioni, i riferimenti riportati traparentesi sono puramente indicativi 
e non limitativi dell'ambito di protezione delle stesse rivendicazioni. 
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BBMBIfiAZIQM 
1) App^todipiegaturaedis^onefitaperkmacchineadibtealoonfezio- 

nam en.o di prodotti con film estensibile, de. tipo che comprendono dei mezzi di guida 
posti tra .a bobina di alimentazione del film e la stazione d'awolgunento, per sottoporre 
a trade di film ciclicamente inserito in tale stazione, ad nna eventuale operate <h 
pieghettatura con la pieghe oriental no, sense d'avanzamento deLfibn. per modified 
U .arghezza del film stesso in relazione alle dimension! del prodotto da awolgere, 
affincheguultimilembi del fihn dstesi am fondo de, prodotto, durante ii normale cido 
* iavoro della confezionattice, non abbiano a sporgere laterataente dal fondo dello 
prodotto stesso, earatterizzato daHatto che i detti mezzi di guida che prowedono alia 
pieghettatura del film d-avvolgimento, sono predisposti per cooperare essenzialmente 
con attrito volvente con lo stesso film d'awolgimento. 

2) Apparato secondo la rivendicazione 1), earatterizzato dal fatto che i mezz, 
di pieghettatura del film d-awolgimento, aono tali da conferire al film stesso ana sezio- 
ne trasversale sostanzialmente ad omega. 

3) Apparato secondo la rivendicazione 1), earatterizzato da. fatto che i mezzi 
di pieghettatura del film d-awolgimento, sono predisposti registtabili per 
.adeguamemo a film di almeno due diverse larghezze e per pieghettare il film con una 
.arghezza proporzionata a uueUa delle due diverse gamme di prodotti medio-piccoh a 
grandi confezionabili da una stessa macchina. 

4, Apparato secondo la rivendicazione 3), earatterizzato da! fatto che i mezzt 
per ia registrazione dei mezzi di pie^ettatura dal film d'awolgimento, sono tali da 
pieghettare i. film con una larghezza proporzionata a ouella dei prodotti di minor lar- 
ghezza delle due diverse gamme di prodotti metiio-piccoli e grandi confezionab.l, da 
una stessa macchina. 
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5) Apparato secondo la rivendicazione 1), caratterizza.o da. fatto che i ntezzi 
di pie^ettatura da, film d'awolghnento comprendono » gnida 1* piatta = 
fissa (8) che std propri bondi longitudinal! porta ^ deUe filed! modne (9, 9', 
pi a„e, folli e con bondi — i, che si —no ai detti bordi della gnida p. . 
COO p er a r ccn 1 nnncona t t ri .ovolven te ,c S sendop^s t oche il e m b i de lfi Unspo rg ent i 

fite d i ntotine, dai bordi intend ed opport—e corvi, con progressive awicina- 
msn ,e reciproco ne, sense *avanzamento del film, di rispedive gnide .aterali (13, .3 ) 

ch e sui detti bordi intend portano anch-esse opportnnamente sporgend deUe rispetttve 

fil e di rttotine (15, 150 pialte, folli e coi bordi artotondad. per cooperare con adnto 

volvente col film d'awolgimento. 

6) Apparato secondo la rivendicazione 5), caraferizzato da! fatto cbe i bord. 

long itudina.i della guida centrale (8) sono leggermente inclinati verso 1'alto, in modo 

scorrim en,o concave verso ralto, alfinche laporzione m ediana de, fibn in fase pte- 
gaturanonabbiaa^ccaxelafacciasnpenoredelledetteruetine. 

7) Appa t a,esecendela ri ve»dica Z iene5),ca r atte ri zza«eda lf a«tecbe t bord, 

ba sso, in modo cbe le file di roodne (15,15-) montate girevoli sn tali bordi ronmno 
neU'insieme un piano di scorrimento convesso verso il basso, affinch6 i lembi del film 
piegatononabbianoateccarelafacciainferieredimUruetine. 

8) Apparato secende la rivendicazione 5), ca—to da, fcrto cbe ,a gnma 
m ediana (8) e dotata nella parte tenninale e posted del prop, bordi lateraU, di plac- 
ed (10, IC) a bordi artotondati e di adatto — * a basso coefficient di aUnto, 
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ed attiva deUe ulthne ruotine di piegatura (9, 9') portate dagli stessi'bordi laterali di tale 
guidarin modo ohe taU placode oonoorrano a piegare ed a guidare correttamente il 

film nella fase di piegatura. 

9) Apparato seeondo la rivendioazione 5), caratterizzat. dal fatto che la guida 
mediana (8) con le file di ruotine laterali (9, V) » fissata eon la propria mezzeria su 
risalti (6) portati dal longherone (103) di un aoriostante snpporto (3) nervate e eon 
pianta a eroee, essendo il detto longherone (103) fissato eon una estremita ed a sbalzo 
alia traversa (1) one sostiene il distributore del film ed essendo inelinato verso il basso 
con 1'altra estremita ehe sporge per un giusto tratto dall' estremita anteriore della detta 
guida mediana (8) sotto alia quale e fissato in mezzeria un snpporto (11) ehe sosriene 

stessa larghezza della pista di scorrimento formata dalle ruotine (9, 9') di detta guida e 
sul quale il film scorre prima di giungere su tali ruotine. 

10) Apparato seeondo la rivendioazione 9), earatterizzato dal fatt. che 
Pestremita anteriore del longherone (103) del snpporto che aostiene la guida mediana 
(8) dei mezzi di piegatura del film, termina eon una eonformazione (303) a foreella per 
sostenere Hberamente girevoli, un ruUo eentrale (5) e cnnseentivamen.e a questo una 
coppia di mUi laterali ed ngnali (105, 105') angolarmente distanziati dal mllo eentrale d, 
circa 8-10", in modo da realizzare nn rinvio convesso sul quale viene rinviato il film (F) 
prima di giungere sui mezzi di.piegah.ra, per mantenere lo stesso film opporiunamente 

disteso in senso trasversale. 

1 1) Apparato seeondo le rivendieazioni preeedenti, earatterizzato da! fatto ehe le 
guide laterali (13, 13') eon le relative file di ruotine (15, 15') per la piegatura de, film, 
sono rinforzate da apposite nervature (14, 14') e portano delle appendiei intermedie 
(11 3, U3-) di allargamento verso Testerno, dotate di asole (18, 18') Jgggj* 



corS o del fihn ed attraversate da viti (17, 17') per il fissaggio del!e dette guide suUe 
estt e m i t ap i a«ede i b r aec i (403,403-)deUe tt osupponoac I oce(3).U«««oin m odoehe 

sia possible regolare .a distanza che intercprre *a ,e guide laterah 03. 13', con una 
variazione pari alia lunghezza delle dette asole. 

12) Apparato secondo la rivendicazione 11), caratterizzato dal fatto che le 
ostremita piatte dei brae* (403, 403') del supporto a croce (3) che sosdene le guide (8, 
» 1 3^piegan Jr adeln lm , S onnd 0te «ediccppiedifo I i fi le«taU(16,16')aventinna 

*«. distanza da! longherone (103) del detto supporto a croce (3) ed in tali fon po- 
^doesse.ea^eleviti (17,17-) di fissaggio delle guide laierali (13, 13-), in mode 

c he tali guide possano esse, re go,,e nella dis^nza reciproca, oltre Oe coi passo dato 
dailalunghezzadeUededeasoMlS.lSO.anchecoipassodatodalladis.nzacheinte, 

coire tra le dette coppie di fori filettati (16, 16'). 

13) Apparato secondo le rivendicazipni precedent caratterizzato da! fatto che 
1 . es „e,nita ( 203)del,onghe r one(103)del S uppo r «oacroce(3),cheefissaallat r aversa 

(1) a supporto del distribute del film, e ringrossata e sosdene girevobnente la parte 
intermedia di un albero (104) orizzontale e ttaaversale ai percorso del film, su! ,ua!e 
^ fissati dei rullini gommati (4, 40 di uguali caratterisdche, sui ,uaU scorrono , 
lem bi laterali del film in uscita dai mezzi di piegatura, essendo lo stesso film spinto 
^o taU rulhni da un sop— rullo parallelo (19) che per Hmpiego di ruotme a 
scatto Ubero e liheramente girevole solo nel. sense d-avanzamento del fdm e non ne. 
senso opposto. 

14 ) A pparatosecondo.erivendicaziomprecedend,c. ra «e rto toda.fatt.chela 
to vezsa(l)chesos ti eneasha^ilsupportoacroce(3)coimezrid i pie g a M radelfihn, 

ha , hordi arrotondad ed e ad un HveUo ttde per cui su di essa possa scorrere il film 
, p i e g a,o,essendo..etraver S ado t a t asnlfiontepos,eriorediu S citadelfih»esuUapare.e 
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superior di un recesso (26) nel quale viene fissata una ganascia (28) con la parte supe- 
rior (128) a forma di pettine, eoi denti aperti ed orientati concordemente al sense 
d'avanzamento del film piegato ed a monte di tale ganascia e parallelamente a questa, la 
detta traversa essendo dotata di un recesso lungo quanto la delta ganascia, che aUoggia 
non in condizione di sporgenza un inserto di gomma e con rigature longitudinaU (29), 
ed essendo previsto che la stessa traversa (1) sia dotata in corrispondenza delle estremita 
deUa detta ganascia, di recessi che alloggiano delle elettrocalamite (31, 31') utili per la 
chiusuradel distribntore del film formate inferiormente dalle parti dianzidette. 

15) Apparato secondo la rivendicazione 14), caratterizzato dal fatto che supe- 
riormeme al pettine inferiore (128) del distribntore del film, » previsto un pettine com- 
plementare (132) ricavato nella parte inferiore di una traversina (32) con profile laterale 
ad L edoppo rt ur^en.enervataalmenoallee S ttermrachesonofulcra,esnunasse(33, 

33') parauelo all'asse longitudinale di tale pettine e che idealmen.e passa per la punta 
dei denti dello stesso pettine, essendo lattaversina di cui trattasi dotata die estremita di 
appendici (232, 232') che la prolungano trasversahnente nel sense d'avanzamento del 
fihn ed oltre la punta dei denti del sue pettine, sulle qnali agiscono dei mezzi elastic! 
(35, 35') che spingono tali appendici in battuta centre arresti inferiori e registrabili (36, 
36') il tutto in mode da mantenere il pettine superiore del distribntore opportunamente 
sollevato da quelle inferiore e per mantenere una striscia di gomma (37) fissata a monte 
sella faccia inferiore dello stesso pettine superiore (132) e di preferenza dotata di appo- 
site rigature .ongitudinah, opportunamente sollevata e distante dall'inserto enntrapposto 
in gomma (29) deUa ganascia inferiore dello stesso distribntore, eti essendo previsto che 
alPestemo del pettine superiore (132), la ganascia (32) che definisce questo componen- 
ts sia dotata inferiormente di dischetti (38, 38') di materiale ferromagnetico, contrappo- 
sti alle elettrocalamite inferiori (31, 31') che quando vengono eccitate attirano i dett. 



dischetti ed il pettine superiore, per bloccare il film tra le strisce di gomma (37, 29) dei 
due pettini del distributore. 

16) Apparato secondo la rivendicazione 15), caratterizzato dal fatto che i mezzi 
di eccitazione delle elettrocalamite (31, 3 V) del distributore del film possono essere tali 
da fomire una eccitazione variabile secondo un programma prestabilito che prevede un 
allentamento della pinzatura del film in alcune fasi di lavoro della macchina confezio- 
natrice dotata dell' apparato di cui trattasi. 

17) Apparato di piegatura e distribuzione film per le macchine adibite al confezio- 
namento di prodotti con film estensibile, realizzato piu in particolare, in tutto o sostan- 
zialmente, come descritto, come illustrato e per gli scopi sopra esposti. 
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